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The outer cladding skin (2) is made from flat strip metal bent into a

ube and with its overlapping edges sealed for gas-tight closure. The
space between the skin and the pipe (1) is filled with a foam cladding’

.

“:¥The  gas-tight seal ls_Aobtained by a soldered seam (3) on the

‘ verlap, or.by.applying se
secure seal. . ’ A <
ADVANTAGE - Can use low cost foam materials, simple to

‘manufacture. (3pp Dwg.No.1/2) - -
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_ @,,’\}elj{ahren ‘zﬁ'm'.l'soliei"en‘ von Leitungeq qnﬂ '}&hpdr'g'ignv'f iir kalté Medién und nach ;‘iies‘em Vi
- hergestellteIsolation, " 7. T e T U s

-~ @) Aus, vorgeforniten, 'rohrformig ' gebogenen Platten
. *wird ein Mantel (2) um'einé zu isolicrendé Kaltemit: -
"". telleitung (1) ‘gebildet, wobei die beiden aneinander an-
"> grenzenden _Plattenrinder miteinander gasdicht verbun-
. dén werden. Nachher wird der Zwischen(aum'zWischc;ri
*_.dem Mantel (2) und der Leitung (1) mit Schaumstoff (4) ge-
. ' fiille. Dadurch; dass dic Wandung gasdicht ist, wird das
" Eindringen von Felichtigkeit enthaltender Luft verhindert,
., 50 dass innerhalb der Schaumstoffisolation kein die Wir-
.. medimmung herabsetzendes und Korrosion erzeugendes .
. =-Konden§a'tcntstehén kann.. . o, oL
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1 genstand derE ¢ ,g&n‘ei
e rfahren herges *Nach'folgend werden}\

Ra "der“mltemander'verl etwerden
Ver fahreﬁach ‘Anspruch '
3 inter Einlage mi A
ic tu gsstn;;xfggx ml'temander verbordelt werden

hrenna

“luiderformng gePOgenen M 2 8
ie beiden entlang der. Leltung verlaufe
zs 2a'und 2b miteinander gasd' hi verlot
}&mlt 3 bezeichnet. Der zylmdrlsche Hohlr

\

; denen die Warmeabstrahlung dadurch wesentlic _eduzlert . P

Aw1rd dass derdas kalte Medium enthaltende ‘Bauteil von 40 nschllessen : o

.‘€¢iném hohlzylindrischen Isolierschaumstoffkérper umgeben™'r Wenn der so hergestellte gasdlchte Mantel die fur,das Aus
ist, der seinerseits durch einen Mantel, beispielsweise aus " ischdumen richtige Linge hat, wird soviel zum Schaumen

_Blech, zusammengehalten und auch gegen mechanische onrbereuete Kunststoffmasse eingebracht, dass der Zwi- '

.Beschadigungen geschiitzt wird. Solche Blechmiintel werden  schenraum nach dem Fertigschdumen vollstandlg gefiillt ist.

iiblicherweise erst nach der Montage der Leitung bzw. nach  4s'Selbstverstiandlich kann man an Stelle einer Lotverbindung

. dem Zusammenbau des Apparates um diesen herum ange- ;mit an sich bekannten Mitteln eine gasdichte Klebverbin-
_ bracht, was zur Folge hat, dass sie aus zylindrisch oder halb- "dung herstellen. Auch andere gasdichte Verbindungen
zylindrisch gebogenen Platten bestehen miissen, aus denen _eignen sich fiir die Herslellung des Mantels. So zelgt die Fig. -
der die Isolation umschliessende und zusammenhaltende ,2 in grosserem Massstab, wie sich die beiden hier mit 12aund 4
oder die Isolationen aufzunehmen bestimmte Schutzmantel so '12b bezeichneten Plattenrinder mechanisch gasdicht mitein- "+
an Ort und Stelle gebildet wird, wobei die Mantelform bei- ander verbinden lassen: Zuerst werden die beiden Kanten der
spielsweise durch Nieten oder Bandagen gesichert wird. Der-  Platten einmal umgebogen und dann wird jede dieser beiden
artige Isolationen haben sich fiir Leitungen zum Transport _Kanten mit einem elastischem Dichtungsstreifen 5 bzw.6 ~
von Medien, deren Temperatur oberhalb der Umgebungs- versehen. Daraufhin werden die beiden umgebogenen Enden
temperatur liegt, und fiir entsprechende Apparate bewdhrt, ss5 mit ihrem aufgesetzten Dichtungsstreifen ineinander einge- -
" nicht jedoch fiir Leitungen zum Transport von Medien, "hingt und ein weiteres Mal umgestiilpt und gepresst. Die so
" deren Temperatur unterhalb der Umgebungstemperatur -erhaltene Verbindung ist auch dann dicht, wenn nur em em-
o o - liegt, weil bei solchen Leltungen an der kalten Oberfliache y ziger chhtungsstrexfen verwendet wird. .
. sofort ein Niederschlag entsteht, sobald ihre Temperatur © -y In eine nach dem vorstehend beschriebenen Verfahren :

777" unterhalb des Taupunktcs liegt. Da die Nachteile des derart _ 6 hergestellte Isolation kann aus der Umgebung kein Gas, also -
= ~".  entstehenden Kdndensats bekannt sirid, hat man versucht, - ! weder feuchte Luft noch Wasserdampf eindringen, so dass i
;o die. Entstehung von Kondensat dadurch zu vermeiden, dass - 4 der isolierende Schaumstoff stets trocken bleibt. Dies hat "
" man Schaumistoff mit geschlossenen Poren verwendet und 3 nicht nur zur Folge, dass seine Isolauonsfahlgken erhalten Ko
diesen derart anbringt, dass die Aussenluft keine Moglichkeit | bleibt, sondern auch die zusitzliche Wirkung, ¢ dass _|eg1|che :
hat, an die Aussenflichen der von innen gekiihlten Bauteile s ‘durch Feuchtigkeit verursachte Korrosion v_ermxeden wird.®
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